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i Spieletock, insbesondere Eishockeystock, tmd Verfahren zu dessert Herstellung 

Bn SpMstock, insbesoodefe *Jn Eishockeystock, urrtfaSt 
emen Griff und eine damft Ober einen ZwischenteB verbun- 
dene Schauta. Oer Griff umfadt aine Scheie aus warmehar- 
tandem Harzrnafarlal, das mctteta alnes Veratarkungsmate- 
rtab kt dar Porm etnea ateh fcn w eee nt lch e n in dar Langarich* 
tunQ das Griffs efafrackenden Strangs (Roving) weraarten let 
Oer Strang arstrackt ateh von dam Grtff durch den Orischerv 
tei m die Schauta, In wefcher er wenfgstons einenTefldes 
Veratflricungarn^eriete der Schaufel blldet, die ebenfalla aus 
wamahflrtandem Harz besteht Der in Langartchtung steh 
erstreckende Strang team von einer Oecktage umgeben sain, 
dJe vpn gewicketten Fiden oder Str&ngen gebadet 1st Bel . 
etnem Verfahren zur Hersteffung dee Spfe&tocks wtrd efn 
Strang von Vercttrkungsmaterial tm wesentfichen krlAngs- 
ricrrtung dea Griffs auf einen Kern aufgebracht, der im 
weserrtlichen dieseibe Lange wie der Stockgriff aufweist, 
wobef ein Endtea des Slranga sich Ober den Kem an etnem 
Ende desselben hinaus erstrectt und mrt einem Verst&rkungs- 
maierfai fOr die Stodcschaufel verbunden wtrd. Das Verstar- 
kunamaterlaJ wird m warmahartendem KunststoffrnateriaJ etn- 
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Patentansprttche 

r T) Spielstock, insbesondere Eishockey stock, rait einexn Griff 
' ~ und einer Schauf el , die f est mit dem Griff mittels eines 
Zwischenteils verbunden ist, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Griff (11) eine Schale <15, 27) aus wfirmehartendem 
Harzmaterial umfaflt, das mit einera VerstSrkungsmaterial 
in der Farm eiAes Strangs (17, 29) versehen ist, der 
sich iia wesentlichen in L&ngsrichtung des Griffs und 
von dem Griff durch den Zwischenteil (13) in die Schauf el 
(12) erstreckt, in welcher der Strang wenigstens teil- 
weise das VerstSrkungsmaterial der Schauf el, welche 
ebenfalls aus wanueh&rtendem Harz besteht, darstellt* 

2. Spielstock nach Ansprudh 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Strang (17, 29) von einer Decklage (18, 19, 30) 
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eingeschlossen ist. 

3. Spielstock nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Decklage aus urn dan Strang gewundenen Faden Oder 
Fasern besteht. 

4. Spielstock nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Decklage (18, 19) aus Str£ngen besteht, die schrauben- 
fSrmig urn den im we sent lichen sich in LSngsrichtung des 
Griffs erstreckenden Strang gewickel-t sind in Gestalt 
einer in Rechtsrichtung gewickeltfen Schicht und einer 

in Linksrichtung gewickelten Schicht, wobei die Schichten 
einen Wickelwinkel mit der Langsrichtung des Griffs bil- 
den, der kleiner als 45° ist, vorzugsweise etwa 30*» 

5. Spielstock nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Decklage aus umsponnenem b2w. schraubenf5rmig ge- 
wickeltem Fadenmaterial aus Glas-, Kohle- oder Kunst- 
stof faden besteht. 

6. Spielstock nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Decklage aus einem Streifen nicht gewebten Materials 
besteht, das schraubenf&rmlg urn den sich in L&igsrlchtung 
des Griffs erstreckenden Strang gewickelt 1st. 

7. Spielstock nach einem der Ansprilche 2 bis 6, dadurch ge- . 
kennzeichnet, daB die Decklage (18, 19, 30) sich von dem 
Griff durch den 2wischenteil (13) in die Schaufel (12) 
erstreckt . 



8. Spielstock nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB entgegengesetzt gelegene wande der 
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Schale miteinander mittels eines Stegteils. (28) verbunden 
Bind- 

9, Spielstock nach einem der AnsprUche 1 bis 8 f dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Griff einen von der Schale (15 r 27) 
umschlossenen Kern (14, 26) umfaBt, der vorzugsweise aus 
Material geringer Dichte, beispielsweise Schaumkunststof f , 
besteht. 

10. Spielstock nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine dunne Schicht (16) eines im wesentlichen undurch- 
lassigen Materials , beispielsweise Kunststof folie, 
zwischen der Schale (I5)und dem Kern (14) vorgesehen 1st. 

11. Spielstock nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schale (15) einen Hohlraum (25) 
einschlieBt, der sich in der L&ngsrichtung des Griffs 
erstreckt. 

12. Spielstock nach einem der Ansprtiche 1 bis 11, dadurch - 
gekennzeichnet, daB das Verstarkungsmaterial der Schaufel 
ungeordnet gerichtete Fasern (20) , beispielsweise Glas- 
fasem, umfaBt, die den sich in die Schaufel (12) er- 
streckendan Strang (17, 29) umschlieflen. 

13. Spielstock nach einem der Ansprtiche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schaufel (12) an ihrer unteren 
Kante mit einem Wulst <40) aus elastischem Material 
versehen 1st. 

14. Verfahren zur Herstellung eines Spielstocks, der einen 
Griff und eine damit mittels eines Zwischenteils 
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fest verbundene Schaufel umfaflt, dadurch gekennzeichnet, 
daB Verstarkungsmaterial ftir den Stockgrif f in der Form 
eihes sich im wesentlichen in der LSLngsrichtung des 
Griffs erstreckenden Strangs auf einem Kern angebracht 
wird, der im wesentlichen dieselbe LSnge wie der Stock- 
griff aufweist, wobei sich ein Endteii das Strangs an 
einem Ende des Kerns fiber diesen hinaus erstreckt und 
mit einem Verstarkungsmaterial fttr die Stockschaufel 
verbunden wird, und daB das Verst&rkungsmaterial in 
ein warmeh&rtendes Kunststoff material eingebettet wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Verstarkungsmaterial des Stockgrif fs dadurch in das 
thermoplastische Harzmaterial eingebettet wird, daB es 
durch einen Behaiter bewegt wird, in welchem das warme- 
h&rtende Harzmaterial in fltissigem Zustand enthalten 
ist. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch. gekennzeichnet, dafl 
der Kern und der Strang in den Behfilter gesondert von- 
einander eingefUhrt, im BehSlter zusammengebracht und 
als verbundene Einheit aus dem BehAlter herausgefQhrt 
wer den . 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung be2ieht sich auf einen Spielstock, 
vorzugsweise einen Eishockeystock, der einen langge6treckten 
Griff und eine damit fest verbundene Schaufel umfafit. Die 
Erfindung bezieht sich auch auf ein Verfahren zur Herstellung 
eines solchen Spielstocks. 

Ein Stock dieser Art hat viele Erfordernisse zu erf alien, 
Er soil flexibel aber auch starr Oder steif sein, Der Stock 
soli SchlSge auf das Eis und auf den Stock des Gegners und 
selbstverstandlich auch auf den Puck aushalten kSnnen. Ins- 
besondere verlangen sogenannte SchlagschUsse gegen das Tor 
extreme Starke der Schaufel sowohl als auch des Griffs, wenn 
der Stock nicht brechen soil, Aus diesem Grund 1st es bekannt, 
Eishockeystocke mittels durch Glasgewebe verstarkten, wanne- 
h&rtenden Harzes zu vers tar ken. Jedoch ist die Herstellung 
solcher Stttcke sehr teuer und ftihrt Utoweltprobleme fttr die 
Arbelter mit sich. 

Wesentlich ist auch, daS das Gewicht des Stocks nicht zu hoch 
1st, wobei insbesondere die Schaufel verhaitnismSBig leicht 
sein muB, da der Stock andernfalls nicht die richtige 
Balance aufweist. 

Die roeisten Hockeyspieler wttnschen, daB die Stockschauf el 
ein wenig in der einen Oder anderen Richtung, abhangig von 
der jeweiligen SchuB- und Puckbehandlungstechnik , gekrtimmt 
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ist. Es ist deshalb notwendig, die St&cke m±t Schaufeln 
unterschiedlichen Aussehens und unterschiedlicher Gestalt 
herzustellen. 

Im Hinblick auf die Mehrzahl der obigen Erfordernisse ist 
Holz ein Material , das fiir die Herstellung von Eishockey- 
stficken nicht vSllig befriedigen kann; Beim Bruch eines 
holzernen Stocks entsteht auch ein betr&chtliches Risiko 
fUr die Entatehung scharfer Holzsplitter, die Verletzun- 
gen hervorrufen kfinnen. 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung ist die Schaffung eines 
Splelstocks, vorzugsweise eines Eishockeystocks , der alle 
guten Eigenschaften von hSlzernen Stficken aufweist, nicht 
jedoch deren schlechte Eigenschaften. 

Die erf indungsgemMBe LOsung besteht in eineiu Stock, der 
aus einem langgestreckten Griff und einer damit tiber einen 
Zwischenteil festverbundenen Schaufel besteht, in welchem 
der Griff eine Schale aus vilrmehartendem Harz umfa5t r das 
mit einem Verstfirkungsmaterial in der Form eines sich im 
wesentlichen in L&ngsrichtung des Griffs erstreckenden 
Strangs (Roving) enth&lt, wobei der Strang sich von dem 
Griff durch den Zwischenteil in die Schaufel erstreckt, in 
welcher er venigstens teilweise das Verst&rkungsaaterlal 
der Schaufel hildet, die ebenfalls aus warmeh&rtendem Harz 
befiteht* 

Vorzugsweise wird der sich im wesentlichen in L&ngsrichtung 
des Griffs erstreckende Strang von einer Decklage einge- 
schlossen. Diese Decklage kann von Fasern gebildet sein, 
die ua den sich in der L&ngsrichtung des Griffs erstreckenden 
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Strang gewickelt sind. Dabei kfinnen sich die Pasern der 
Deckschicht im wesentlichen senkrecht zu der LUngsrichtung 
das Griffs erstrecken. Die Deckschicht kann aber auch aus 
einem oder mehreren Strangen bestehen, di« schraubenfttrmig 
urn den sich in LBngsrichtung des Griffs erstreckenden 
Strang gewickelt sind. Dabei kann eine in Rechtsrichtung 
gewickelte Schlcht und eine in Linksrichtung gewickelte 
Schicht vorgeBehen sein, die mit der L&ngsachse des Griffs 
einen Winkel einschlieflen, der geringer als 45° ist, vor- 
zugsweise bel etwa 30°. 

Die Erf indung bezieht sich auf ein Verf ahren zur HerBtel- 
lung eines Spielstbcks der oben beschriebenen Art, in 
welchem ein Verstarkungsmaterial fttr den Stockgriff in der. 
Form eines sich im wesentlichen in der vorgesehenen LSngs- 
richtung des Griffs auf einem Kern aufgebracht wird, der 
im wesentlichen dieselbe LSnge wie der Griff aufweist, 
wobei ein Endteil des Strangs sich ttber den Kern hinaus 
erstreckt und mit einem verstarkungsmaterial fttr die 
Schaufel des Stocks verbunden wird r und wobei das Ver- 
starkungsmaterial in ein warmehartendes Harz zur Bildung 
des Stocks eingebettet wird. 

Dabei ist es mfiglich, den Kem entweder im Griff des Stocks 
zu belassen oder ihn daraus nach der Erhirtung des warme- 
hartenden Harzes zu entfemen. 

Die Erf indung wird im folgenden unter Bezugnahme auf die 
Zeichnungen eriautert. Darin zeigen: 
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Fig. 1 eine Seitenansicht des erf indungsgetnaflen 

Hockeystocks, 

Fig. 2 eine Schnittansicht gemSB Linie II-II 

der Fig. 1# 

Fig. 3 eine Schnittansicht gemSB der Linie IXZ-ZZZ 

der Fig. 1 , 

Fig. 4 eine Schnittansicht gemSB der Linie IV-IV 

der Fig. 1, 

Fig. 5 den Aufbau des Verstarkungsmaterials des 

Stockgriffs, 

Fig. 6 die Herstellung des Verstarkungsmaterials 

des Stockgriffs, 

Fig. 7 eine der Fig. 1 entaprechende Schnitt- 

ansicht des Stockgriffs einer geSnderten 
Aus f tthrungs form eines erf indungsgemaflen 
Eishockey stocks , 

Fig. 8 eine den Fig. 2 und 7 entsprechende Schnitt- 

ansicht des Stockgriffs einer. weiteren 
AusfUhrungsform eines erf indungsgemaflen 
Eishockeystocks # 

Fig. 9 ein Verfahren zur Herstellung eines er- 

findungsgemaflen Eishockeystocks und 



>ig. 10 



einen vergrOBerten Teilschnitt ISngs der 
Linie X-X der Fig. 9. 
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Ein Eishockey stock gemSB Fig. 1 umfaBt einen langgestreck- 
ten Griff 11 und eine Schaufel 12, die gegentiber dem Griff 
abgewinkelt ist. Ein Zwischenteil zwischen dem Griff 1V der 
Schaufel 12 ist mit der Bezugsziffer 13 bezeichnet. Die 
Hauptteile des Griffs 11 werden von ei n e m Kern 14 aus star- 
rem Kunststof fschaum, beispielsweise Urethan, und einer 
Schale 15 aus w&rmehSrtendem Harz, beispielsweise einem 
Epoxy-Harz, gebildet, das mit einem VerstHrkungsmaterial 
versehen ist. Der Kern 14 wird von einer Abdeckung 16 aus 
einer diinnen, undurchlSssigen Folie, vorzugsweise Kunst- 
stof folie, eingeschlossen, deren Hauptaufgabe darin be- 
steht zu verhindern, daB die in dem Zellmaterial des 
Kerns anwesende Luf t bei der Formung des w&rmeh&rtbaren 
Harzmaterials des Stocks Blasen bildet. Eine zweite Auf- 
gabe der Abdeckung 16 wird unten in Verbindung mit der 
Beschreibung der Herstellungstechnik ftlr den Stock be- 
schrieben. Der von der Abdeckung 16 eingeschlossene Kern 
14 wird auflerdem von einem Vcrstarkungsmaterial einge- 
schlossen, das eine Schicht 17 aus GlasfaserstrSngen 
(Rovings) umfaBt, die eine Dicke* zwischen 1 und 2 ram auf- • 
weist und deren Fasern im wesentlichen parallel zur Langs- 
richtung des Kerns 14 verlaufen. Cm die Glasfaserschicht 
17 sind schraubenfttrmig in Bechtsrichtung eine Schicht 18 
aus GlasfaserstrSngen (Ravings) und in Linker ichtung e in e . 
Schicht 19 von GlasfaserstrSLngen (Rovings) gevickelt. Bei 
dem dargestellten Ausflihrungsbeispiels llegt der Wickel- 
winkel, das heiBt der Winkel zwischen der LSngsrichtung 
des Stockgriffs 11 und den Fasern der Schichten 18 und 19, 
uro 30°, wie aus Fig. 5 hervorgeht. Die Auswahl dieses 
spitzen Winkels erfolgt im Hihblick auf die Forderung 
nach groBer axialer Starrheit in Verbindung mit geringem 
Gewicht. Die in dieser Weise aus GlasfaserstrSngen 
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gewickelten Schichten 18 und 19 halten die Schicht 17, 
die aus im wesentlichen parallel zum Kern verlaufenden 
Fasem besteht, zusammen, wodurch eine AuflOaung der 
Schicht 17 verhindert und gleichzeitig die axiale Stei- 
figkeit des Schafts 11 verbessert wird. ErfahrungsgemSfl 
wird das beste Verhaitnis zwischen radialer und axialer 
StSrke bei einem Wickelwinkel zwischen 30 und 45° er- 
zielt. 



Der Kern 14 erstreckt sich bis in den Mittelbereich des 
Zwischenteils 13, wShrend die aus GlasfaserstrSngen be- 
stehenden Schichten 17 sowie 18 und 19 sich in die Schau- 
fel 12 des Stocks erstrecken, in welcher die Schichten 
17, 18 und 19 einen Teil des Verstarkungsmaterials der 
Schaufel bilden, die wie der Griff 11 aus verst&rktem, 
warmehSrtbarem Harz besteht. Der Rest des Verst&rkungs- 
raaterials der Schaufel 12 besteht aus kurzgeschnittenen 
Glasfaserstrangen, sogenanntem Flock, die entweder in 
losem Zustand Oder als Matte. 20 vorliegen. Sowohl in der 
Matte als auch im Flock sind die Glasfasera ungeordhet 
ausgerichtet und haben die Glasfasem eine vergleichsweise 
geringe LSnge, beispielsweise 1 oder 2 cm, wodurch gxoBe 
Vorteile im Hinblick auf die Starke als auch im Hinblick 
auf den HerstellungsprozeB erzielt werden. Wenn das 
Kunststof f material der Schaufel von der bei Erwarmung 
ein venig erweichenden Art 1st, ergibt der beschriebene 
Aufbau des Verstarkungsmaterial der Schaufel die MSglich- 
keit, die Schaufel zu der gevOnschten Krttamung nach Er- 
warmung der Schaufel zu verformen. Bine in der oben 
beschriebenen Weise verstarkte Schaufel kann mittels 
schneidender Werkzeuge, -beispielsweise eines Messers, 
einer sage oder Feile, mit der gewdnschten Gestalt ver- 
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sehen werden, ohne daB die Starke der Schaufel dadurch 
beeinflufit wird. Auf diese Weise kann ein Eishockey stock 
des ublichen Typs hergestellt werden, der eine gerade 
Schaufel aufweist, die dann zu der gewunschten Kruwnung 
entweder in der Fabrik oder durch den Spieler selbst ge- 
formt wird. 

Es 1st auch moglicn, die Schaufel mit einer gepragten Ober- 
flache zu versehen, um die Rotation des PuckB zu verbessem, 
wenn dieser mit Rotation (spin) geschossen wird. 

Der Eishockeystock wird dadurch hergestellt, daB das Ver- 
starkungsmaterial, dessen auf den Griff entfallender Anteil 
auf dem Kem 14 angeordnet 1st, in herkommlicher Weise 
in eine Form eingesetzt, die mit einem geeigneten warme- 
hartenden Harz, Polyesterharz, Epoxyurethanharz oder der- 
gleichen, versorgt wird* 

In Pig. 5 1st schematiach dargestellt, wie verschiedene 
Verstarkungsstrukturen auf Kernen fur die Herstellung der 
Stockgriffe kontinuierlich in einfacher Weise hergestellt 
werden konnen. Die Verstarkungsstrukturen werden in einer 
spezlellen Wickelmaschine hergestellt, durch welche ein 
Kunststoffolienstreifen gefuhrt wird. Der Streifen wird 
kontinuierlich in solcher Weise vorgesehen, daB er die 
Schaumkunststoffkerne 14 zur Bildung der Abdeckung 16 ein- 
schlieflt. Die Kerne 14 sind axial hintereinander aufge- 
reiht, wobei Ihre einander benachbarten Enden in einiger 
Entfernung, beispielsweise 10 bis 15 cm, voneinander ge- 
legen sind. Die von der Abdeckung 16 eingeschlossenen 
Kerne werden danach mit def Schicht 17 von Glasfaserstran- 
gen versehen, das 1st die Schicht, die aus im wesentlichen 
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parallel mit der Langsrichtung des Griffs liegenden Fasern 
besteht. Daraufhin werden die Schichten 18 und 19 schrauben- 
formig auf die Schicht 17 gewtckelt. Auf diese Weiae werden 
durchgehende L&ngen von Einsatzen zum Formen elner Anzahl 
von Stockgriffen vorgeaehen. Bevor dieae Elns&tze genutzt 
werden, indem. ale in die Form zur Herstellung der StBcke 
eingelegt werden, wird die Ltege Im Bereich eines Endteils 
jedea Kerns 14 geachnitten, das helfit an dem Punkt, der in 
Fig. 6 mit der Bezugsziffer 21 versehen iat. In den voll- 
standigen Stock wird der in Fig. 6 mit der Bezugaziffer 22 
versehene Teil im Griff des Stocks enthalten sein, wahrend 
der in Fig. 6 mit der Bezugsziffer 23 versehene Teil, der 
kelnen Kern enthalt, in der Schaufel des Stocks enthalten 
sein wird. 

In der oben beschriebenen AusfUhrungsform der Brfindung 
wird der Kern 14 im fertigen Stock belasaen. In eiher an- 
deren Ausfuhrungsform des Stocks und einem anderen Verfah- 
ren zu seiner Heratellung wird ein entfembarer Kern be- 
nutzt. Dabei iBt der Kern von gleicher Grofle und glelcher 
■ Gestalt wie der Kern 14, besteht aber aus einem Material, . 
welches flir den Kidergebrauch geeignet 1st. Ein solches 
Material 1st beispielsweise Gummi. Nach der Formung des 
Stocks kann der Kern, der aus Gummi Oder einem anderen 
elastischen Material besteht, entfemt werden, indem er 
vom freien Bnde dea Stockgriffs her herausgezogen wird. 
Die Entfernung des Kerns wird durch die Tats ache erleich- 
tert, daa die QuerschnittsgrOBe des Kerns wahrend des 
Ziehens vermindert 1st. 

Somit hat ein mit Hilfe eines entfernbaren Kerns herge- 
stellter Stock einen langgestreckten, freien Raum 25, 
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wie dies in Fig. 7 gezeigt 1st. Bei dieser AuBfuhrung 1st 
es mflglicb, auch die Abdeckung 16 f ortzulaaaen . 

In einer geanderten Ausfdhrungsform dee Eiahockey'8tocka 
gemafl der Erfindung hat der Stockgrlff den in Pig. 8 ge- 
zeigten Querschni ttsaufbau . 

Der Griff besteht aus einem zweistilckigen Kern 26 aus 
bartem Kunststof f schaum, beispielaweiae Polyurethan, einer 
Scheie 27 aus warmehartendem Harz ,• beiapielsweise Epoxy- 
Harz , das mit einem Verstarkungsmaterial und einem Steg 
28 versehen ist r der zwiachen den zwei StUcken des Kerne 
26 liegt und ebenfalls aus warmehartendem Harz, beispiels- 
weise Epoxy-Harz, besteht, welches mit Verstarkungsmaterial 
versehen 1st, wobei der Steg 28 einstttckig mit den elnander 
gegenuberliegenden Wanden der Schale 27 ist und diese 
miteinander ' verbindet . 

Die Schale 27 umfafit sine innere Schicht 29 und eine Kuftere 
Schicht 30. Das Verstarkungsmaterial der inneren Schicht 29 
und ebenfalls das des Stags 28 besteht aus Glaafaseratrang 
(Roving) , dessen Pasern sich im weaent lichen parallel sum Kern 
26 erstrecken. Das Verstarkungsmaterial der auBeren Schicht 30 
bes teh t aus Pasern, die urn. den Griff gewickelt sind. Der 
Wickelwinkel, das ist der Winkel zwiachen der Langarichtung 
des Stockgrlff s und den Pasern der Schicht 23, ist im weaent- 
lichen 90° bei dieser Stockauafflhrung. 

Im tibrigen iat bei dieser Auafflhrungaform der Stock, dessen 
Griff im Querachnitt in Pig. 8 dargestellt iat, im weaent- 
lichen ebenao aufgebaut wie der Stock gemaB Fig. 1 bia 5, 
das heiftt, der Stock hat eine Schaufel aus veratarktem. 
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warmehartendem Kunatstoff , mit der der Griff mittela einea 
Zwiachenteila verbunden iat. Der Kern 26 eratreckt sich 
bis in den Mittelbereich des Zwisehenteils, und das Ver- 
atarkungamaterial dea Griffs eratreckt sich durch den 
Zwiachenteil hindurch in die Stockschaufel, wo das Ver- 
starkungamaterial einen Teil dee Veratarkungsaaterial* der 
Schaufel bildet. 

In Fig. 9 und 10 iat die Herstellung von Stockgriffen dea 
in Pig. 8 gezeigten Type dargeatellt. 

Die beiden Stttcke dea Schauirikunatstof fkema 26 und der 
Strang 31, der daa Verstarkungsmaterial der Schicht 29 
und der Stegwand 28 bilden soli, warden gemaB Fig. 8 in 
einen Behalter 32 an deaaen link em Bnde eingespeist. Der 
Behalter 32 enthalt ein flttsslges, warmehartendea Kunat- 
stoff material 33 , beiapielaweiae Epoxy-Hara. Der Kern 26 
und der Strang 31 werden in den Behalter 32 durch Off nun- 
gen in der Wand 34 des Behalters 32 bzw. durch Rohrstutzen 
35, 36, 37 eingeftthrt. Die Offnungen und die damit ver- 
bundenen Rohratutzen 36, die fur den Strang 31 vorgeaehen 
sind, der daa Verstarkungamaterial der Schicht 29 bilden 
soli, kfinnen beiapielaweiae in einer Zahl von 28 vorge- 
aehen sein und urn die Rohratutzen 35 fur die beiden Stttcke 
des Kerns 26 angeordnet aein, w&hrend die Offnungen und 
damit verbundenen Rohratutzen 35 fur denjenigen Strang 31 , 
der das veratarkungsmaterial der Stegwand 28 bilden aoll, 
in einer Zahl von 6 und zwiachen den beiden Rohratutzen 35 
. gelegen vorgeaehen aein konnen. Die Rohratutzen 35, 36 
und 37 aind etwaa nach oben gekrttmmt und eratreckeh sich 
bia zu einea Niveau oberhalb dea Miveaus des vHrmeharten- 
den Kunstatoff materials 33. Die beiden Stttcke dea Kema 
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26 und der Strang 31 werden im Behaiter 32 durch das warme- 
hSLrtende Kunststoffmaterlal 33 zu der gegenttberliegenden 
Wand 38 des Behaiters 32 gefOhrt, wo die Stticke des Kerns 
und dee Strange zusammengebracht aind, um aus dam B ehai - 
ter durch elne Offnung in. der Wand 38 and einen darait ver- 
bunden, schrftg nach oben gerichteten Rohrstutzen 39 ent- 
fernt zu werden. Der Rohrstutzen 39 ist an seinem AuslaB- 
ende mit einem nicht gezeigten Abstreifer versehen, urn 
iiberschilssiges warmehartendes Kunststoffmaterlal abzu- 
etreifen. 

Die Bewegung des Kerns des Strangs durch den Behaiter 32 
kann mittels irgendeiner Art von nicht gezeigten Greif- 
mitteln bewerkstelligt werden, die im AnschluB an den 
Rohrstutzen 39 vorgesehen sind, um den Kern und den Strang 
durch den Behaiter zu Ziehen. 

Nach dem Rohrstutzen 39 wird die auBere Sohicht 30 mittels 
einer Wickelmaschlne angebracbt, die Glasfaserfaden um 
die von dem Strang 31 und dem darauf aufgebrachten warme- 
hartenden Barzmaterial gebildeten Schicht 29 wickelt. 
Dadurch wird die Mange des warmehartenden Harzmaterials 
so eingestellt, daB auch die Glasfaserfaden der Schicht 
30 in das wannehartende Barzmaterial eingebettet warden* 

Auch bei dem Verfahren gemafl Fig. 8 kann so, wie dies 
unter Bezugnahme auf Fig. 5 beschrleben wurde, eine kon- 
tinuierliche Strangf olge zur Bildung mehrerer Stock- 
grif fe hergestellt werden. In der so hergestellten 
Strangf olge sind die Kerne 26 in axlaler Entfemung 
voneinander gelegen, und die Strangf olge wird im Bereich 
des Endteils jedes Kerns geschnitten, so daB ein Tell 
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des Verstarkungsmaterials, der vom Ende des Kern6 und so- 
mit vom Griff vorsteht, mit der Schaufel verbunden werden 
kann, wie dies oben unter Bezugnahme auf Pig. 5 beschrie- 
ben wurde. 

In einer AusfOhrung dea Stocks gemJLB Fig. 8 kann der Stock- 
griff mit einem Muster, einem Reklametext oder dergleicheh 
versehen werden, indem der Kern 26 in eine Plastikfolie 
eingehtillt wird, bevor der Kern von der Schale 27 um- 
schlossen wird, wobei die Kunststoffolie mit dea gewflnsch- 
ten Muster oder dergleichen versehen wird, das dann durch 
die Schale 27 nach Pertigstellung des Stocks sichtbar ist* 

in Verbindung mit den Verfahren zur Herstellung eines er- 
findungsgem&Ben Eishockeystocks ist es mCglich, die untere 
Kante der Stockschaufel mit einem Wulst 40 aus elastischem 
Material, beispielsweise Gummi, zu versehen. Dadurch wird 
die untere Kante der Schaufel, die groflen Spannungen aus- 
gesetzt ist, geschiltzt. 

Die Erf indung kann im fiahmen der Ansprfiohe ftbfoderungen 
erfahren. 



